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bufo technology hat den biobasierten Kork-Faserverbundwerkstoff HARDCORK® entwickelt und

patentiert (EP3535120B1). Aus HC Premix und/oder Prepregs werden Plattenwaren und Formteile im

Pressverfahren gefertigt. HARDCORK® BioCore sind keine Gefahrstoffe im Sinne des Chemikalien-

gesetzes und erfordern deshalb keine besondere Kennzeichnung.

1. Materialbeschreibung

HARDCORK® BioCore »Sport« ist unser leistungsstarks-
tes, umweltfreundliches Bio-Kernmaterial, welches sich
insbesondere fiir Sportgerdte wie Skate-, Wake-, Kite-
und Balanceboards im Sandwichbau bewahrt hat. Der
Kern weist eine gute Drapierfahigkeit auf und ist damit
eine geeignete Alternative zu konventionellem Kern-
material aus PVC-Schaum oder Holz - auch fiir Winter-

sportartikel wie Snowboards oder Skier.

Der faserverstdrkte Performance Verbundwerkstoff

aus Korkgranulat, Flachs-Kurzfasern und einem bioge-
nen Bindemittel besteht zu 98 % aus nachwachsenden
pflanzlichen Rohstoffen. Dabei macht der Kork einen
Volumenanteil von 95 % aus und sorgt somit fuir sehr gute
dampfende Eigenschaften sowie eine (iberaus klimaf-
reundliche CO2-Bilanz. Das Bio-Kernmaterial ist leicht,
formstabil, wetter-/ wasser-/ korrosions- / hitzebestandig,
langlebig, resistent gegen Faulnis und Schimmel, bestan-

dig gegenliber den meisten Chemikalien (mit Ausnahme
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Leicht Wetterbestindig Dampfend

Belastbar

von Oxidationsmitteln), schwer entflammbar, thermisch
und akustisch ddmmend, besitzt eine sehr geringe War-
meleitfahigkeit, geringe Wasseraufnahme und weist ein

ausgesprochen geringes Quellverhalten von < 1% auf.

Im Verbund mit diversen Decklagen entstehen aufgrund
der Faserverstiarkung mechanisch hoch belastbare
Sandwichaufbauten mit sehr guten Scherfestigkeiten.
Bei div. Priifungen von SW-Aufbauten konnte im Biegetest
kein Kernversagen festgestellt werden und die Druck-
festigkeit ist deutlich héher gegentiber konventionellen
Korkplatten. Wir empfehlen insbesondere bei anisotropen

Decklagen einen symmetrischen Sandwichaufbau.

HARDCORK® BioCore »Sport« ist als nattirlicher Werk-
stoffe zu betrachten, der Farb- sowie Strukturunterschie-
de aufweist und witterungsabhangig ergrauen kann. Die
Oberflachen kénnen entsprechend Holz mit Ol aufge-
frischt werden. Von UV-bedingten mechanischen Beein-

flussungen ist bislang nicht auszugehen.
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2. Fertigung & Lagerung

Im Manufakturbetrieb kénnen wir Plattenware im Format
2.400 x 1.000 x 10 mm in Dichten von 200 - 350 kg/m3
(max. Pressdruck 2,5 bar) herstellen. Weitere Ausfiihrun-
gen auf Anfrage; max. Starke 50 mm. Teststlicke im Labor-
malstab von 240 x 240 mm sind in Dichten bis 700 kg/m3
(max. Pressdruck 8 bar) ebenfalls auf Anfrage erhaltlich.

Eine Serienfertigung befindet sich in der Planung.

Lagerung und Transport von HARDCORK® BioCore »Sport«
sollten liegend erfolgen. Besondere VorsichtsmaRnahmen
sowie eine Kennzeichnung als Gefahrstoff im Sinne der

Transportbestimmungen sind nicht erforderlich.

4f> Fiir Produzenten
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Unser HC BioPremix aus Korkgranulat,

SCALE!

Naturfasern und einem thermisch reakti-

ven Bioharz hartet im Heif3pressverfahren
mittels Temperatur > 120°C irreversibel aus
und kann auch direkt mit trockenen Decklagen verpresst
werden. Die Laminate haften im Prozess durch den
austretenden Uberschussharz an. In einem Arbeitsgang
verpresste Sandwichaufbauten tiberzeugen durch héhere

Biegeeigenschaften als nachtraglich laminierte Kerne.

3. Bearbeitung

HARDCORK® BioCore »Sport« kann sehr gut gesagt,
gefrast, per Wasserstrahl geschnitten, geschliffen, ver-
schraubt und im Vakuum-, Kalt- sowie Heil3pressverfahren

beschichtet/laminiert werden.

Als Kleber eignen sich PU-Kleber, duroplastische Harze,
Kontaktkleber, Cyanacrylat-Klebstoffe, Schmelzklebstoffe
und Silikonklebstoffe; flir geschliffene Oberflachen eignen

sich zusatzlich PVAc-Leime und andere Weillleime.

Bei der Verarbeitung sind bezliglich Entstaubung und
Brandschutz die tiblichen Sicherheitsvorschriften ein-
zuhalten. Der Hautkontakt mit HARDCORK® BioCore
Staub verursacht keine bekannten Probleme. Allergische
Reaktionen bei besonderer Empfindlichkeit, kdnnen im

Einzelfall nicht ausgeschlossen werden.

technology

4. Reinigung

HARDCORK® BioCore »Sport« ist bestandig gegen viele
haushaltsiibliche Reiniger und Chemikalien. Die Oberfla-
chen sind nicht reaktiv. Von einer chemischen Reinigung
vor Weiterverarbeitung wird dennoch abgeraten, da in
der pordsen Struktur verbleibende Reinigungsmittelreste
die Klebeeigenschaften der Platten beeinflussen kénnten.
Stattdessen wird bei Bedarf eine Reinigung durch Absau-

gung empfohlen.

5. Brandfall

HARDCORK® BioCore »Sport« ist schwer entflammbar
und hat den Brandtest UL94-HB bestanden.

6. Umwelt- &
Gesundheitsaspekte

Mit HARDCORK® BioCore »Sport« vergleichbare

Produkte mit dhnlicher Materialkomposition wurden:

« Mit dem Zertifikat »LGA-schadstoffgepriift« ausgezeich-
net. Diese Auszeichnung erhalten nur Produkte, die mi-
nimalste Schadstoffemissionen aufweisen und oftmals

deutlich unter den gesetzlichen Grenzwerten liegen.

Nach der franzésischen VOC-Verordnung auf dem
héchsten Niveau eingestuft. Mit dem »Label A+«
werden Materialien gekennzeichnet, die die niedrigsten
VOC-Emissionen aufweisen.

Nach der unabhéangigen Zertifizierung »TUV-PROFiICERT«
far VOC-Emission und Innenraumluftqualitat ausge-
zeichnet. Die Auszeichnung bestatigt, dass die gesetz-

lichen Richtlinien des jeweiligen Landes erftillt sind.

Mit der freiwilligen Zertifizierung »BLAUE ENGEL«
ausgezeichnet. Der »BLAUE ENGEL« folgt strikten
Umweltstandards und zeichnet Produkte aus, die diesen

Kriterien entsprechen.

Mit einem Anteil von 98 % nachwachsenden pflanzlichen
Rohstoffen befindet sich HARDCORK® BioCore »Sport« in
der bestmdglichen Klassifizierung »DIN-geprift Biobasiert

> 85 9%y, die biobasierte Produkte erreichen kénnen.
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7. Technische Daten

7.1 Physikalische und Chemische Eigenschaften
Eigenschaft Einheit Wert Norm
Plattenstdrke mm 6 8 10 -
Rohdichte kg/m3 300 | 300 | 200 | 250 | 300 | 350 -
Toleranz Rohdichte kg/m3 10 +10 -
Toleranz Plattenstarke mm 1 1 -
Plattenldange mm 2.400 2.400 -
Plattenbreite mm 1.000 1.000 -
Optik, Farbe - Naturkork, dunkel -
Oberflache - Roh, unbehandelt -
Biegefestigkeit MPa 3,8 3,6 1,5 2,2 3,5 4,2 EN 310
Durchbiegung mm 8 12 19 - 16 - -
E-Modul MPa - - 82 - 190 - EN 310
Zugfestigkeit MPa 1,8 1,6 0,9 - 2,4 2,7 EN 527-4
Druckfestigkeit (10 % Stauchung) MPa 1,5 1,7 1 1,5 1,8 2,1 EN 826
Max. Wasseraufnahme (24 h) M.-% - - - 5 - - DIN EN 317
Relative Dickenquellung bei max.
Wasseraufnahme (24 h/1 Monat) % - - - <03 - - DINEN317
Relative Langenquellung bei max.
Wasseraufnahme (24 h/1 Monat) % - - - <02 - - DINEN317
Warmeleitfahigkeit W/mK 0,055|0,055|0,050|0,052|0,055| 0,057 -
Léslichkeit - Unléslich in Wasser oder Ol -
CO:2 Emissionen kg COze/t -35.240 cradle-to-gate

Vergleich im Sandwichaufbau, laminiert mit 996 g/m2 Gelege

Laminierte HARDCORK® BioCore Sandwichplatten 80 — MPA
erzielen aufgrund der Faserverstarkung deutlich bessere =
Biegeeigenschaften als vergleichbares Kernmaterial ohne
Fasern. In diesem Fall wurde folgende 3 Kernmaterialien
im gleichen Verfahren mit Fiberglasgelege U-E-996 g/m?

laminiert und auf Biegefestigkeit getestet:

1. Korkkern, PU-verklebt, 6 mm, 240 kg/m?
2. HARDCORK® BioCore »Universal«, 6 mm, 240 kg/m?

3. HARDCORK® BioCore »Sport«, 6 mm, 290 kg/m? 1. PU-Korkkern 2. BioCore »Universal« 3. BioCore »Sport«
6 mm, 240 kg/m3 6 mm, 240 kg/m3 6 mm, 290 kg/m3
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7.2 Handhabung und Gesundheit
Eigenschaft Bewertung Norm
HARDCORK® BioCore »Sport« ist nicht als Gefahrstoff
Lagerung und Transport fir den Transport eingestuft und somit gibt es keine -
besonderen Anforderungen.
e Die (iblichen Sicherheitsvorschriften fiir die Entstaubung
Arbeitsstatten ) -
sind anzuwenden.
Zur Vorbeugung gegen Augenverletzungen wird das
Tragen von Schutzbrillen empfohlen.
Persdnliche Schutzausriistung Das Einatmen von Materialpartikeln ist durch den -
Einsatz einer ausreichenden Entstaubung und/oder
Masken mit Partikelfilter P2 nach EN 149 zu verhindern.
HARDCORK® BioCore »Sport« ist auf kontrollierten
Entsorgung Deponien entsprechend der 6rtlichen Bestimmungen zu -
entsorgen.
HARDCORK® BioCore »Sport« ist als nicht gefahrlich
Gesundheitsaspekte fiir Menschen und Tiere einzustufen. Es gibt keinen -
Nachweis von toxischen und 6kotoxischen Effekten.
HARDCORK® BioCore »Sport« ist kein gefahrlicher Stoff REACH-
Gefahrenstoffe
im Sinne der Gefahrstoffverordnung (GefStoffV). Verordnung
Pentachlorophenol Nicht enthalten. -
Formaldehyd < 0,03 ppm / Klasse E1 DIN 717-1

HARDCORK® Skateboards

HARDCORK® Decks sind leicht, langlebig, wetterbestdndig und
formstabil. Der isotrope HC BioCore erméglicht eine diinne Bauweise
und freie Drapierbarkeit; zugleich in Langs- und Querrichtung.
HARDCORK® Skateboards besitzen gute ddmpfende Eigenschaften
und Uberzeugen durch eine hohe Laufruhe sowie anhaltenden Pop.

HARDCORK® Decks sind besonders nachhaltig und CO2z-negatiy,

was bedeutet, dass mehr CO2 gebunden als emittiert wird. Der gesam-
te Produktionsprozess ist I6sungsmittelfrei. Flir die Korkproduktion
werden Kork-Eichen abgeerntet und nicht gefallt. Eine Kork-Eiche, die
regelmalig geerntet wird, bindet mehr als dreimal soviel CO2 wie eine

ungenutzte Kork-Eiche und ist damit Spitzenreiter auf dem Gebiet.
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7.3 Stabilitats- und Reaktionsverhalten

L HARDCORK® BioCore »Sport« ist weder reaktiv noch
Bestdndigkeit ] -
korrosiv.

Gefarhliche Reaktionen Keine. -

Keine makroskopischen Veranderungen der Oberflache
Unvertraglichkeiten von HARDCORK® BioCore »Sport« durch Sauren, Laugen, -

Aceton, Ethanol.

7.4 Feuer- und Explosionsschutzdaten

Brandtest Bestanden. UL94-HB

Ist oberhalb 250°C mdoglich. Toxische Gase (z.B.
Thermische Zerset. Kohlenmonoxid, Kohlendioxyd) kénnen je nach

ermische Zersetzun -
= Brandbedingungen (Temperatur, Sauerstoffgehalt usw.)

entstehen.

Bei Verbrennung kénnen - wie bei jedem anderen
Rauch und Toxizitat organischen Material auch - toxische Substanzen im -

Rauch enthalten sein.

Entflammbarkeit HARDCORK® BioCore »Sport« ist schwer entflammbar. -

Kohlendioxyd, Wasserstrahl, trockener chemischer

. . Schaum kénnen zum Léschen von Flammen eingesetzt
Léschmittel . -
werden. Im Brandfall sollten Personen Atemschutzgerat

und Feuerschutzkleidung tragen.

Die Bearbeitung, Sagen, Schleifen, Frasen von

. HARDCORK® BioCore »Sport« erzeugt Staub. Ubliche
Explosionsgefahr ) ) ) . -
Sicherheitsvorkehrungen und ausreichende Belliftung

sind vorzusehen.

. Im Falle eines Feuers ist HARDCORK® BioCore »Sport«
Schutz gegen Explosion und Feuer . -
wie Holzwerkstoffe zu behandeln.

H A R D CO R K® bufo technology UG

. ) Die hier aufgefiihrten Daten und Informationen 5
7 Advanced Biocomposites (haftungsbeschrank®)

wurden anhand eigener Untersuchungen, me-
Emdenstr. 2 - Hofeingang

HARDCORK®™ ist eine eingetragene Marke
und Recherchen ermittelt. Sie befinden sich z.T. 30167 Hannover, Deutschland

der bufo technology UG (haftungsbeschrcnkt) Tel: +49 (0)511 /3970 3813
nicht auf Institutsniveau und sind z.T. an die Norm

chanischer Priifungen, Lieferanteninformationen

www.hardcork.com angelehnt. Stand: Dez. 2024 contact@bufo-tech.com
S.5

Advanced Biocomposites — Superior by nature



